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Open-end spinning rotor - has specified angles for the fibre to enter and leave the groove of the 
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Abstract 



A process to mfr. spun yarn on an open-end rotor, in which sepd. fibres are fed along an angled surface into the groove where the 
fibres accumulate, and are then spun on a surface which is angled no more than 12 deg. out of the groove, then the spun yarn is drawn 
out of the rotor along the front central axis. The appts. is also claimed. 

ADVANTAGE - The design of rotor gives an improved quality of yarn, both as regards structure, and stability. Higher rotary speed 
improves the quality. Variation of surface angles produces relative desirable yarn properties. 
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@ Verfahren und Einrichtung zum Herstellen eines Spinnfasergarns 

(§7) Das Spinnfasergarn (1) wird in einer OE-Rotor-Spinnein- 
richtung so hergestellt, daft man wie ublich Fasern (5) gegen 
die Faserrutschflache (3) des Rotors (2) einspeist, von wo 
aus sie unter dem Einfluft der Fliehkraft in die Fasersammel- 
rille (4) gelangen und dort einen Faserring (6) bilden, dessen 
Fasern man in das Fadenende (8) einbinden la&t. In der 
Einbindezone (14) la&tjnan den Faden (1) von der Fasersam- 
melrille (4) aus zunachst an einer der Faserrutschflache (3) 
gegenuberliegenden, sich von der Fasersammelrille (4) unter 
einem Winkel von maximal etwa 12 Grad allmahlich der 
Rotorachse nahernden Fadenrutschflache (7) entlangrut- 
schen. Dabei wird ihm eine derart gerichtete und derartig 
intensive Drehung (11, 12, 13) um seine Langsachse erteilt, 
daS er infolge der Drehung die Tendenz hat, aus der 
Fasersammelrille (4) heraus uber die Fadenrutschflache (7) 
wegzurollen. Danach erst wird der Faden (1) in die Nahe der 
■ Rotordrehachse gebracht und in Achsrichtung aus dem 
f Rotor (2) fortlaufend als Spinnfasergarn herausgezogen. 
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2 

ziisatzliche 



Drehungen um seine 



Die Erfindung betrifft ein Verfahren und eine Einrich- 
tung zum Herstellen eines Spinnfasergarns mittels einer 
OE-Spinneinrichtung, die einen Rotor mit einer Faser- 
rutschflache und einer an die Faserrutschflache an- 
schlieBenden Fasersammelrille besitzt, indem man 
durch geeignete Mitte! fortlaufend Fasern gegen die 
Faserrutschflache speist und die infolge der Fliehkraft in 
die Fasersammelrille gelangenden und dort einen Faser- 
ring bildenden Fasern in das offene Ende eines Fadens 
einbinden laBt, den man in Richtung der Rotordrehach- 
se durch geeignete Mittel fortlaufend aus dem Rotor 
herauszieht. 

Die in einer Aufloseeinrichtung der OE-Spinneinrich- 
tung aufgelosten beziehungsweise vereinzelten Fasern 
werden an der schnell rotierenden Faserrutschflache 
abgelegt. Sie gleiten an der Faserrutschflache entlang in 
die Fasersammelrille, wo sie sich groBtenteils zu einem 
Faserbandchen formieren. 

Insbesondere dann, wenn die Einbindezone des sich 
bildenden Fadens an der Fasereinspeisestelle vorbei- 
lauft, gelangen Fasern auch seitlich in das bereits rotie- 
rende Garnende. Diese Fasern bilden dann vermehrt 
Umwindefasern, dies um so mehr, als die Einbindezone 
des Fadens nicht in der Fasersammelrille verbleibt, son- 
dern an der Faserrutschwand hochsteigt, wie durch fo- 
tografische Spezialaufnahmen ermittelt wurde. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, in erster 
Linie die Garnstruktur, in zweiter Linie aber auch die 
Spinnstabilitat zu verbessern. 

GemaB der Erfindung wird diese Aufgabe dadurch 
gelost, daB man den Faden von der Fasersammelrille 
aus zunachst an einer der Faserrutschflache gegenuber- 
liegenden, sich von der Sammelrille aus unter einem 
Winkel von maximal etwa 12 Grad allmahlich der Ro- 
tordrehachse nahernden Fadenrutschflache entlangrut- 
schen laBt, ihm dabei eine derart gerichtete und derartig 
intensive Drehung um seine Langsachse erteilt, daB er 
infolge der Drehung die ausgepragte und/oder ver- 
mehrte Tendenz hat, aus der Fasersammelrille heraus 
uber die Fadenrutschflache wegzurollen, und daB der 
Faden erst danach in die Nahe der Rotordrehachse ge- 
bracht und in Achsrichtung aus dem Rotor fortlaufend 
als Spinnfasergarn herausgezogen wird. 

GemaB der Erfindung wird die Einbindezone so ver- 
andert, daB sie iiber eine langere Strecke auBerhalb der 
Fasersammelrille und ebenfalls auBerhalb der Faser- 
rutschflache liegt, woJurch die Anzahl der in den bereits 
drehenden Faden einbindenden Einzelfasern ganz er- 
heblich reduziert wird. 

Es ist zwar schon durch die DE-OS 22 09 199 bekannt, 
den Faden entlang einer Gefallewand abzuziehen, die 
gegenuber der Faserrutschflache liegt. Dabei wird vor- 
geschrieben, daB diese Gefallewand unter einem Winkel 
von 20 bis 50 Grad gegen die Achsparallele verlaufen 
muB. Dieser Winkel ist aber viel zu groB, um bei dem 
heute iiblichen Hochgeschwindigkeitsspinnen befriedi- 
gende Resultate zu erzielen. 

In Weiterbildung der Erfindung ist vorgesehen, daB 
man den Faden zwingt, an der Wand einer axial oder 
achsparallel gerichteten Abzugsduse abzurollen und da- 
durch die erforderlichen Drehungen um seine Langs- 
achse aufzunehmen. Der Durchmesser der Abzugsduse 
darf demgemaB nicht zu klein sein. Das gilt auch fur den 
Einlaufwulst beziehungsweise Einlauftrichter der Ab- 
zugsduse. 

Vorteilhaft erteilt man dem Faden durch Antreiben 
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der Abzugsduse 
Langsachse. 

In Weiterbildung der Erfindung ist vorgesehen, daB 
man den Faden von der unter maximal etwa 1 2 Grad zur 
Achsparallele geneigten Fadenrutschflache aus iiber ei- 
ne kegelige Bodenflache des Rotors leitet, die unter ei- 
nem Winkel von etwa 1 0 Grad gegen die Senkrechte zur 
Drehachse in Richtung auf die Drehachse geneigt ist. 
Diese MaBnahme dient insbesondere der Spinnstabili- 
tat. 

In Weiterbildung der Erfindung ist an einer OE- 
Spinneinrichturig mit einem Rotor, der eine Faser- 
rutschflache, eine Fasersammelrille und einen Rotorbo- 
den aufweist, mit einer Faserspeiseeinrichtung zum Ein- 
speisen von Spinnfasern gegen die Faserrutschflache 
und mit Mitteln zum fortlaufenden Abzug des Fadens 
aus der Fasersammelrille heraus in Richtung der Rotor- 
drehachse, zum Ausfuhren des Verfahrens zwischen Fa- 
sersammelrille und Rotorboden eine kegelige Faden- 
rutschflache angeordnet, die unter maximal etwa 12 
Grad gegen die Achsparallele von der Fasersammelrille 
aus in Richtung auf die Drehachse geneigt ist, daB in der 
Drehachse oder achsparallel dazu eine Abzugsduse mit 
einem Fadeneinlauftrichter vorgesehen ist, der etwa in 
Hohe des der Fasersammelrille abgewandten Endes der 
Fadenrutschflache oder in Hohe des Rotorbodens liegt, 
und daB in Verbindung mit der Abzugsduse Mittel und - 
Anordnungen vorgesehen sind, die dem Faden eine der- 
art gerichtete und derartig intensive Drehung um seine 
Langsachse erteilen, daB er infolge der Drehung die 
ausgepragte und/oder vermehrte Tendenz hat, aus der 
Fasersammelrille heraus iiber die Fadenrutschflache 
zum Rotorboden hin wegzurollen, bevor er zur Abzugs- 
duse gelangt. 

Je rascher der Rotor rotiert, um so ausgepragter legt 
sich die Einbindezone des Fadens parallel zur Fasersam- 
melrille auf die Fadenrutschflache. Mit steigender Ro- 
torgeschwindigkeit wird das Spinnergebnis immer bes- 
ser. 

In Weiterbildung der Erfindung ist die Abzugsduse 
drehbar gelagert Durch Variieren der Abzugsrichturig, 
durch Ausprobieren unterschiedlicher Radien der Ein- 
lauf- und Auslauftrichter der Abzugsduse und durch Va- 
riieren der Reibwerte zwischen Abzugsduse und Faden ■ 
konnen dem Faden unter Umstanden die gewunschten 
Langsdrehungen erteilt werden. Dabei kann auch die 
Abzugsgeschwindigkeit so auf die Drehgeschwindigkeit 
des Rotors abgestimmt werden, daB die Einbindezone 
der Umfangsgeschwindigkeit des Rotors entweder vor- 
eilt oder nacheilt Auch dies hat einen unterschiedlichen 
EinfiuB auf die Drehungserteilung. 

Weniger von Bedeutung ist es, ob die erfindungsge- 
maBe Drehungserteilung zu bleibendem Draht oder le- 
diglich zu Falschdraht fiihrt. In der Regel wird es sich 
um Falschdraht handeln. Durch Auflosen des Falsch- 
drahts erfolgt automatisch eine weitere Fadenstruktur- 
verbesserung, so daB die Falschdrahterteilung beson- 
ders gunstig erscheint. Demnach ist es giinstiger, den 
Faden statt durch die hohle Rotorachse zur Offnungs- 
seite des Rotors hin abzuziehen, um eine besonders 
kraftige Drehungsumkehr zu bewirken, dies um so 
mehr, wenn die Abzugsduse drehbar gelagert und durch 
eine Antriebseinrichtung aktiv angetrieben ist. 

In Weiterbildung der Erfindung ist der Rotorboden 
kegelig ausgebildet und unter einem Winkel von etwa 
10 Grad gegen die Senkrechte zur Drehachse in Rich- 
tung auf die Drehachse geneigt. Der Zweck dieser MaB- 
nahme ist es. die Anlaufstelle der Abzugsduse moglichst 
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tief in den offenen Rotor hineinzubekommen und dabei 
den Faden zu veranlassen, auch iiber den Rotorboden 
rollend zu gleiten, damit die Garnstruktur noch weiter 
verbessert wird. Kleinere oder groBere Neigungswinkel 
als etwa 10 Grad sind nicht so giinstig. 5 

In Weiterbildung der Erfindung ist vorgesehen, daB 
die Faserrutschflache unter einem WinkeJ von 10 Grad 
bis 15 Grad gegen die Achsparallele in Richtung auf die 
Fasersammelrille geneigt ist. Auch diese Bemessung 
fordert das Erfindungsziei, weil die Fasern dann auch io 
beim Hochgeschwindigkeitsspinnen nicht zu rasch in die 
Fasersammelrille gelangen. Je geringer die Neigung der 
Faserrutschflache aber ist, urn so mehr gewinnen die 
weiter oben erwahnten erfindungsgemaBen MaBnah- 
men und Anordnungen an Bedeutung. is 

In Weiterbildung der Erfindung ist vorgesehen, daB 
die Fadenrutschflache unter einem Winkel von 10 Grad 
gegen die Achsparallele in Richtung auf die Drehachse 
geneigt ist. Dies ist das durch Versuche ermittelte Opti- 
mum der Neigung. 20 

In Weiterbildung der Erfindung ist vorgesehen, daB 
die Abzugsduse durch eine Antriebseinrichtung mit 
gleichem Drehsinn wie der Rotor angetrieben ist. Dies 
gilt insbesondere fur den Fall, daB der Faden aus der 
offenen Seite des Rotors heraus abgezogen wird. 25 

In Weiterbildung der Erfindung ist vorgesehen, daB 
die Fadenrutschflache mindestens etwa 4 mm breit ist. 
Das Optimum liegt bei einer Breite von 5 bis 10 mm. Bei 
geringerer Breite binden noch zu viele Fasern in den 
bereits drehenden Faden ein, bei zu groBer Breite leidet 30 
unter Umstanden die Spinnstabilitat. 

Die Zeichnungen veranschaulichen ein Ausfuhrungs- 
beispiel der Erfindung. Anhand dieses Ausfiihrungsbei- 
spiels soli die Erfindung noch naher beschrieben und 
erlautert werden. 35 

Fig. 1 zeigt eine stark vergroBerte Teilansicht eines 
Rotors. 

Fig. 2 zeigt in vergroBertem MaBstab einen Schnitt 
durch eine erfindungsgemaBe Einrichtung. 

Nach Fig. 1 dient zum Herstellen eines Spinnfaser- 40 
garns beziehungsweise Fadens 1 eine hier nicht naher 
dargestellte OE-Spinneinrichtung, die einen Rotor 2 mit 
einer Faserrutschflache 3 und einer an die Faserrutsch- 
flache anschlieBenden Fasersammelrille 4 besitzt. Durch 
geeignete Mittel werden fortlaufend Fasern 5 gegen die 45 
Faserrutschflache 3 gespeist Infolge der Fliehkraft ge- 
langen die FaserrvS mehr oder weniger schnell in die 
Fasersammelrille 47wo sie im wesentlichen langsorien- 
tiert einen Faserring 6 bilden. 

An die Fasersammelrille 4 schlieBt sich eine Faden- sc 
rutschflache 7 begrerizter Breite an, auf die spater noch 
zuruckgekommen wird. 

Der Faden 1 wird dadurch gebildet, daB man sein 
Fadenende 8, wahrend der Rotor 2 in Richtung des 
Pfeils 9 rotiert, mit dem Faserring 6 in Verbindung 55 
bringt, so daB die Fasern in das offene Ende 8 des Fa- 
dens einbinden, wahrend der Faden 1 durch geeignete 
Mittel fortlaufend in Richtung des Pfeils 10 aus dem 
Rotor 2 herausgezogen wird. Dabei laBt man den Faden 
1 von der Fasersammelrille 4 aus zunachst an der der 60 
Faserrutschflache 3 gegenuberliegenden Fadenrutsch- 
flache 7 entlangrutschen, wobei man ihm eine derart 
gerichtete und derartig intensive Drehung It, 12, 13 urn 
seine Langsachse erteilt, daB er infolge der Drehung die 
ausgepragte und vermehrte Tendenz hat, aus der Faser- 65 
sammelrille 4 heraus iiber die Fadenrutschflache 7 hin- 
wegzurollen. Dort bildet er eine Einbindezone 14 be- 
grenzter Lange aus, die mit geringem Abstand zur Fa- 



sersammelrille 4 parallel liegt. Danach erst wird der 'Fa- 
den 1 in die Nahe der hier nicht mehr dargestellten 
Rotordrehachse gebracht und in Achsrichtung aus dem 
Rotor 2 fortlaufend herausgezogen. Dies besorgt bei- 
spielsweise in bekannter Weise ein Abzugswalzenpaar, 
das hier nicht dargestellt ist. 

Fig. 2 zeigt in vergroBertem MaBstab eine praxisge- 
rechte Konstruktion. Der Rotor 2 ist durch einen Deckel 
15 abgedeckt, der in zwei Stufen 16, 17 weit in das offene 
Ende des Rotors 2 hineinragt. Der Rotor 2 besitzt einen 
rohrartigen Schaft 18. in den eine Rotorwelle eingesetzt 
ist, die hier aber nicht dargestellt ist. Mittels der Rotor- 
welle wird der Rotor 2 urn seine Rotordrehachse 19 
betriebsmaBig in Umdrehungen versetzt, beispielsweise 
in 100 000 Umdrehungen pro Minute. 

Im Deckel 15 ist in der Rotordrehachse 19 mittels 
eines Walzlagers 20 eine Abzugsduse 21 drehbar gela- 
gert. Ihr Fadeneinlauftrichter 22 liegt in Hohe des kegel- 
formigen Rotorbodens 23. Durch eine Antriebseinrich- 
tung 24 wird die Abzugsduse 21 urn die Drehachse 19 in 
Umdrehungen versetzt Dabei wirkt das auBere Ende 
der Abzugsduse 21 als Wirtel, der von einem laufenden 
Flachriemen als Antriebseinrichtung 24 tangiert wird 
Der Flachriemen 24 kann an einer Vielzahl von Abzugs- 
dusen benachbarter Spinnstelien vorbeigefiihrt sein und 
sie alle gemeinsam antreiben. 

Die Fadenrutschflache 7 erstreckt sich vom offenen 
Ende des Rotors 2 bis zur Fasersammelrille 4. Sie ist 
unter einem Winkel beta von 15 Grad gegen die Achs- 
parallele 25 in Richtung auf die Fasersammelrille 4 ge- 
neigt, wodurch sich das Rotorinnere entsprechend ra- 
dial weitet Zwischen Fasersammelrille 4 und Rotorbo- 
den 23 erstreckt sich die kegelfdrmige Fadenrutschfla- 
che 7. Sie ist unter einem Winkel alpha von 10 Grad 
gegen die Achsparallele 26 in Richtung auf die Dreh- 
achse 19 geneigt, wodurch das Rotorinnere fortschrei- 
tend wieder enger wird. 

Der kegelige Rotorboden 23 ist unter einem Winkel 
gamma von 10,5 Grad gegen die Senkrechte 27 zur 
Drehachse 19 in Richtung auf die Drehachse 19 geijeigt. 
Sie reicht bis zur Zentralbohrung 28 des Schaftes 18, 
welche die hier nicht dargestellte Rotorwelle aufnimmt. 

Die Abzugsduse 21 soil durch die Antriebseinrichtung 
24 in gleichem Drehsinn wie der Rotor 2 angetrieben 
werden. Die Antriebseinrichtungen des Rotors und der 
Abzugsduse sollen getrennt schaltbar sein. Sie konnen 
aber einen gemeinsamen Hauptantrieb aufweisen. Der 
Deckel 15 soli auf irgendeine geeignete Weise abhebbar 
sein. Ein Faserspeisekanal 29 ist mit unterbrochenen 
Linien in den Deckel 15 eingezeichnet. Er ist gegen die 
Faserrutschwand 3 gerichtet 

Wahrend des Betriebes gelangen fortlaufend Fasern 
durch den Faserspeisekanal 29 gegen die Rutschwand 3. 
Sie rutschen an der Rutschwand entlang in die Faser- 
sammelrille 4, wo sie einen in Fig. 2 nicht' dargestellten 
Faserring ausbilden. Das offene Ende des in Fig. 2 nicht 
dargestellten Fadens bindet in den Faserring ein, und 
seine Einbindezone rutscht und rollt dann gemafi Fig. 1 
parallel zur Fasersammelrille 4 an der Fadenrutschfla- 
che 7 entlang. Danach tangiert der Faden noch den Ro- 
torboden 23, bevor er durch den Fadeneinlauftrichter 22 
in die Abzugsduse 21 gelangt und aus der Abzugsduse 
21 durch ein hier nicht mehr dargestelltes Abzugswal- 
zenpaar fortlaufend in Abzugsrichtung 30 abgezogen 
wird. 

Bei einer mdglichen Drehzahl des Rotors 2 von 
100 000 bis 150 000 Umdrehungen pro Minute wird die 
Antriebseinrichtung 24 so eingerichtet, daB sie die Ab- 
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zugsdiise 21 mindestens bis zu 50 000 Umdrehungen pro 
Minute^drehen kann. Die erforderliche Drehzah! der 
Abzugsdiise 21 ist um so geringer, je groBer ihr Innen- 
durchmesser und je groBer ihr Fadeneinlauftrichter ist 
Der laufende Faden rollt an dem Fadeneinlauftrichter 5 
ab und erhalt dort in diesem Fail die gewiinschten Dre- 
hungen beziehungsweise Zusatzdrehungen um seine 
Langsachse. 

Patentanspriiche 10 

1. Verfahren zum Herstellen eines Spinnfasergarns 
mittels einer OE-Spinneinrichtung, die einen Rotor 
mit einer Faserrutschflache und einer an die Faser- 
rutschflache anschlieBenden Fasersammelrille be- 15 
sitzt, indem man durch geeignete Mittel fortlaufend 
Fasern gegen die Faserrutschflache speist und die 
infolge der Fliehkraft in die Fasersammelrille ge- 
langenden und dort einen Faserring bildenden Fa- 
sern in das offene Ende eines Fadens einbinden 20 
IaBt, den man in Richtung der Rotordrehachse 
durch geeignete Mittel fortlaufend aus dem Rotor 
herauszieht, dadurch gekennzeichnet, 
daB man den Faden von der Fasersammelrille aus 
zunachst an einer der Faserrutschflache gegen- 25 
(iberliegenden, sich von der Fasersammelrille aus 
unter einem Winkel von maximal etwa 12 Grad 
allmahlich der Rotordrehachse nahernden Faden- 
rutschflache entlangrutschen IaBt, ihm dabei eine 
derart gerichtete und derartig intensive Drehung 30 
um seine Langsachse erteilt, 

daB er infolge der Drehung die ausgepragte und/ 
oder vermehrte Tendenz hat, aus der Fasersammel- 
rille heraus uber die Fadenrutschflache wegzurol- 
len,und " 35 

daB der Faden erst danach in die Nahe der Rotor- 
drehachse gebracht und in Achsrichtung aus dem 
Rotor fortlaufend als Spinnfasergarn herausgezo- 
gen wird. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 40 
zeichnet, daB man den Faden zwingt, an der Wand 
einer axial oder achsparallel gerichteten Abzugsdii- 
se abzurollen und dadurch die erforderlichen Dre- 
hungen um seine Langsachse aufzunehmen. 

3. Verfahren nach Anspruch 2, dadurch gekenn- 45 
zeichnet, daB man dem Faden durch Antreiben der 
Abzugsdiise zusatzliche Drehungen um seine 
Langsachse ertejt. 

4. Verfahren nach einem der Anspruche 1 bis 3, 
dadurch gekennzeichnet, daB man den Faden von 50 
der unter maximal etwa 12 Grad gegen die Achs- 
parallele geneigten Fadenrutschflache aus iiber ei- 
ne kegelige Bodenflache des Rotors leitet, die unter 
einem Winkel von etwa 10 Grad gegen die Senk- 
rechte zur Drehachse in Richtung auf die Dreh- 55 
achsegeneigt ist. 

5. OE-Spinneinrichtung mit einem Rotor, der eine 
Faserrutschflache, eine Fasersammelrille und einen 
Rotorboden aufweist, mit einer Faserspeiseeinrich- 
tung zum Einspeisen von Spinnfasern gegen die 60 
Faserrutschflache und mit Mitteln zum fortlaufen- 
den Abzug des Fadens aus der Fasersammelrille 
heraus und dann in Richtung der Rotordrehachse, 
zum Ausfiihren des Verfahrens nach einem der An- 
spruche I bis 4, dadurch gekennzeichnet, daB zwi- 65 
schen Fasersammelrille (4) und Rotorboden (23) ei- 
ne kegelige Fadenrutschflache (7) angeordnet ist, 
die unter maximal etwa 12 Grad gegen die Achs- 
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parallele (26) von der Fasersammelrille (4) aus' in 
Richtung auf die Drehachse (19) geneigt ist, daB in 
der Drehachse (19) oder achsparallel dazu eine Ab- 
zugsdiise (21) mit einem Fadeneinlauftrichter (22) 
vorgesehen ist, der etwa in Hone des der Fasersam- 
melrille (4) abgewandten Endes der Fadenrutsch- 
flache (7) oder in Hohe des Rotorbodens (23) liegt, 
und daB in Verbindung mit der Abzugsduse (21) 
Mittel (20) und/oder Anordnungen (24) vorgesehen 
sind, die dem Faden (1) eine derart gerichtete und 
derartig intensive Drehung (11, 12, 13) um seine 
Langsachse erteilen, daB er infolge der Drehung die 
ausgepragte und/oder vermehrte Tendenz hat, aus 
der Fasersammelrille (4) heraus uber die Faden- 
rutschflache (7) in Richtung auf den Rotorboden 
(23) hin wegzurollen, bevor er zur Abzugsduse (21) 
gelangt 

6. OE-Spinneinrichtung nach Anspruch 5, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Abzugsduse (21) drehbar 
gelagert ist. 

7. OE-Spinneinrichtung nach Anspruch 6, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Abzugsduse (21) drehbar 
gelagert und durch eine Antriebseinrichtung (24) 
aktiv angetrieben ist 

8. OE-Spinneinrichtung nach einem der Anspruche 
5 bis 7, dadurch gekennzeichnet, daB der Rotorbo- 
den (23) kegelig ausgebildet ist und unter einem 
Winkel (gamma) von etwa 10 Grad gegen die Senk- 
rechte (27) zur Drehachse (19) in Richtung auf die 
Drehachse (19) geneigt ist 

9. OE-Spinneinrichtung nach einem der Anspruche 
5 bis 8, dadurch gekennzeichnet, daB die Faser- 
rutschflache (3) unter einem Winkel (beta) von 10 
Grad bis 15 Grad gegen die Achsparallele (25) in 
Richtung auf die Fasersammelrille (4) geneigt ist. 

10. OE-Spinneinrichtung nach einem der Anspru- 
che 5 bis 9, dadurch gekennzeichnet, daB die Faden- 
rutschflache (7) unter einem Winkel (alpha) von 10 
Grad gegen die Achsparallele (26) in Richtung auf m 
die Drehachse (19) geneigt ist 

11. OE-Spinneinrichtung nach einem der Anspru- 
che 7 bis 10, dadurch gekennzeichnet, daB die Ab- 
zugsdiise (21) durch eine Antriebseinrichtung (24) 
mit gleichem Drehsinn wie der Rotor (2) angetrie- 
ben ist 

12. OE-Spinneinrichtung nach einem der Ansprii- 
che 5 bis 11, dadurch gekennzeichnet, daB die Fa- 
denrutschflache (7) mindestens etwa 4 mm breit ist 

13. OE-Spinneinrichtung nach Anspruch 12, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Fadenrutschflache 
(7) 5 bis 10 mm breit ist 
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